
物の流れ
情報の流れ
生産進捗状況

2015.5.20　作成　

在庫・在庫・在庫・在庫・ロケーションロケーションロケーションロケーション管理管理管理管理

納期管理納期管理納期管理納期管理

部材仕入先Ａ部材仕入先Ａ部材仕入先Ａ部材仕入先Ａ

自動発注

棚格納

お客様お客様お客様お客様

販売管理販売管理販売管理販売管理

受注情報

受注残管理

製品基準情報
（部材・構成情報）

製造工程・進捗管理製造工程・進捗管理製造工程・進捗管理製造工程・進捗管理

部品手配部品手配部品手配部品手配

管理管理管理管理

未納品
フォローリスト

発注残管理

在庫情報
所要量計算

*BCD*

納入部材

(現品)

*BCD*

購買管理購買管理購買管理購買管理

買掛計上

売掛計上

製品

出荷情報

納品書

請求書

*BCD*

生産計画

納品書

現品票
*BCD*

生産進捗票（トラベラーシート）
*123* 製品名 工程Ａ

→ 工程Ｂ
→ 工程Ｃ
→ 工程Ｄ
→ 工程Ｅ

出荷試験

完了入力 中間完了入力

工作・加工・組立

注文書

*BCD*

部材仕入先Ｂ部材仕入先Ｂ部材仕入先Ｂ部材仕入先Ｂ

発注残

情報

払出し管理払出し管理払出し管理払出し管理

キッティング払出表
*123*

部材Ａ
部材Ｂ
部材Ｃ

部材Ｄ

部品払出し

*BCD*

*BCD*

*BCD*

*BCD*

*BCD*

*BCD*

在庫引当て

入着処理

納品書

*BCD*

生産指示

着手指示

入着情報

完了日 完了数

日程管理

（作業日程表）

発令数 着手日 納期

旭産業株式会社旭産業株式会社旭産業株式会社旭産業株式会社旭産業モデル生産システム旭産業モデル生産システム旭産業モデル生産システム旭産業モデル生産システム

バーコードで棚番号と照合

バーコードで現品と棚番号を照合

バーコードで注文番号を

照合後、現品貼付ﾊﾞｰｺｰﾄﾞ

ラベル出力

出力されたバーコード

ラベルを現品に貼付

＊＊＊＊バーコードを用いて物と情報の一致を図り、高いレベルでのバーコードを用いて物と情報の一致を図り、高いレベルでのバーコードを用いて物と情報の一致を図り、高いレベルでのバーコードを用いて物と情報の一致を図り、高いレベルでのQ・・・・D・・・・Cを実現を実現を実現を実現 バーコード付専用様式

キッティング

受注

注文書

出荷


